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PRODUCENT

CZESCI DO LOKOMOTYW SPALINOWYCH




POMOCNI PRZEDSTAWICIELE EKOLOGICZNE ATRAKCYJNE PONAD 70 LAT
OPIEKUNOWIE NA CALYM SWIECIE TECHNOLOGIE CENY HISTORII

WSPARCIE 2 ZAKEADY CERTYFIKATY DOSWIADCZONA PONAD 2 MLN
TECHNICZNE PRODUKCYJNE JAKOSCI KADRA ZAWOROW ROCZNIE
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KOMPETENTNA
| DOSWIADCZONA KADRA

EKOLOGICZNE
ROZWIAZANIA PRODUKCYJNE

ATRAKCYJNE CENY

INDYWIDUALNE PODEJSCIE
DO PARTNEROW

®

ZAKEAD PRODUKCYJNY

SZEROKI ASORTYMENT

W KUNOWIE

SYSTEM JAKOSCI NOWOCZESNA TECHNOLOGIA

1ISO 9001:2015 | INFRASTRUKTURA
PRODUKCJA ZAWOROW

E%'X’:‘RZ,\?O"?CT, NA SPECJALNE ZAMOWIENIE
KLIENTA

ZAKEtAD PRODUKCYJNY ORAZ
BIURO SPRZEDAZY W WARSZAWIE

@azvmn@



@) PONAD 30 TYPOW
ZAWOROW W KATALOGU

Sprawdz szcze-
g6ty na naszej
stronie

PRODUKCJA ZAWOROW
Z POZA KATALOGU NA
PODSTAWIE OTRZYMANYCH DANYCH

(T669/770 CD) SM42 (6D)

ELASTYCZNE PODEJSCIE
| DOSTOSOWANIE SIE DO
POTRZEB KLIENTA

ST44 (M62)

zdjecia pochodzg z ,WikipediaWolna Encyklopedia”


https://amp.eu/pl/katalog/zawory-silnikowe

@) PONAD 30 TYPOW
ZAWOROW W KATALOGU

Sprawdz szcze-
g6ty na naszej
stronie

PRODUKCJA ZAWOROW
Z POZA KATALOGU NA
PODSTAWIE OTRZYMANYCH DANYCH

BR231/232 ST43
(TE109) (O60DA)

ELASTYCZNE PODEJSCIE
| DOSTOSOWANIE SIE DO
POTRZEB KLIENTA

SM48 (TEM2)

zdjecia pochodzg z ,WikipediaWolna Encyklopedia”


https://amp.eu/pl/katalog/zawory-silnikowe

ZAWORY NA SPECJALNE
ZAMOWIENIE

@ REALIZACJA NA PODSTAWIE DOSTARCZONEGO WZORCA
LUB RYSUNKU TECHNICZNEGO

UZGODNIENIA MODYFIKACJI Z DZIALEM TECHNICZNYM

OPRACOWANIE NIESTANDARDOWYCH ROZWIAZAN

Sprawdz szczegdty na naszej stronie internetowej!



https://amp.eu/pl/zaprojektuj-zawor

MATERIALY | TECHNOLOGIE

SKtAD CHEMICZNY STALI ZAWOROWYCH

GLOWNE SKEADNIKI CHEMICZNE W %

X45Cr5i9-3 0,4 2,7 ma x 8,0 M a X
0,5 3,3 0,6 10,0 0,5
max max

1.4718 (H952)
X40Cr5iMo010-2 0,35 :
1.4731 (H1052M) 0,45 11 5
X53CrMnNiN21-9 0,48 max 8,0 0.045 20,0 3,25
0,58 0,25 10,0 22,0 4,3

1.4871 (50H21G9N4)
X50CrMnNiNbN21-9 0,45 ma X 0.045 20,0 _ W: 0,8 - 150
1.4882 0,55 0,45 1OO 22,0 N bTa: 1,8 - 2,504
0,04 ma X ma X 0.015 18,0 min ON: 0,40 - 0,60
0,1 1,0 1,0 21,0 65,0 Fe: max 3,00

Cu: max 0,20
Co: max 2,00

NiCr20TiA
2.4952 (NIMONIC 80A)

B: max 0,008
Al: 1,00 - 1,80
Ti: 1,80 - 2,70




MATERIAI'.Y | TECHNOLOGIE

WEASCIWOSCI ZASTOSOWANIE STALI ZAWOROWYCH

WEASCIWOSCI WYTRZYMALOSCIOWE

GATUNEK STALI Rm [N/nm2] | Rm [N/nm?]] A5 [%] Z [%] STRUKTURA STALI ZASTOSOWANIE STALI
: zawory ssqgce silnikéw
- +
X45Cr5i9-3 200 - 1100 min. 799 -- sorbistyczna + wegliki mato obcigzonych

X40Cr5iM010-2 200-1100 min. 700 sorbistyczna + wegliki ;oyvc?ry §sqce.| wyd.ec'howe
silnikéw $rednio obcigzonych
X53CrMnNiN21-9 950 -1200 | min. 580 austenityczna + wegliki Z.(]V\{Ory grownie vvyc.je_chovve
silnikbw mocno obcigzonych
X50CrMnNiNbN21-9  PREOIRAE 580 + wegliki zawory gtownie wydechowe
S0CrMnNi min. AUSTBRIETEZAG 1= Mgl silnikbw mocno obcigzonych
NiCr20TiA 1100 -1400 | min. 725 15 25 austenityczna + wegliki zawory gfownie wydechowe
silnikdbw mocno obcigzonych




MATERIALY | TECHNOLOGIE

WYMIARY

NAJLEPSZE MATERIALY

SZEROKI ZAKRES ROZMIAROW

& max. 26 mm

dtugosc¢

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI, A MY POMOZEMY W OPTYMALNYM WYBORZE MATERIALU!

@azwmo@
e




IMPULSOWE
AZOTOWANIE
PLAZMOWE

v,

v,

NAJNOWOCZESNIEJSZA ZNACZNY PRZYROST
METODA IMPULSOWEGO TRWALOSCI ZAWOROW
AZOTOWANIA JONOWEGO

OBROBKA W NISKICH -
TEMPERATURACH @ ODPORNOSC NA

| PRZY OBNIZONYM SCIERANIE | ZACIERANIE
CISNIENIU

WZMOCNIENIE NAJBA-
RDZIEJ OBCIAZONYCH @ gggggsv\'l’lglz(\sAZNY
POWIERZCHNI




KONTROLA JAKOSCI

@ NAJNOWOCZESNIEJSZE @ NAJWYZSZE STANDARDY

URZADZENIA POMIAROWE JAKOSCI
@ PROCEDURY SCISLE)J @ PROCEDURY @ WYSOKO WYKWALIFIKOWANY
KONTROLI SAMOKONTROLI | DOSWIADCZONY PERSONEL

@azwnn@



ZAPYTAJ TAKZE O:

PROWADNICE
ZAWOROWE

PIERSCIENIE
TLOKOWE

@ SWORZNIE
TEOKOWE

@ INNE CZESCI
DO SILNIKOW

@azm)n@




ZAPRASZAMY
@ do kontaktu

Iwww\ na naszqg strone internetowq

na portale internetowe



https://www.amp.eu/pl/kontakt
https://amp.eu/pl
https://www.facebook.com/amp.paradowscy/
https://www.youtube.com/channel/UCrbylHnAR8eSvtb3FFHx6BA



